KLOPFER

Konstruktion « Fertigung « Service

Technische Daten | ' :—‘—{&3

Bei der Wahl der GroBe ist zu beachten: I

1. Antriebsleistung der Drehbank. Erforderliches MindestmaB , X“ fiir Stahlhalter ,,D”
2. Spitzenhoéhe ab Querschlitten ,X*. Typ GS Aa A E B c D1 D2
3. Die Lange des Wechselschalters ,Ig“ soll Stahlhalter D3| 12 | 20] 16| 20| 25] 25| 32] 32| 40| 45 40| 50| 63] 50| 63
moglichst der Breite ,z“ des Stahlhohe D V —
Querschlittens entsprechen. S —
4. Die zu verwendende Stahlhéhe ,D“ s 14
ergibt zusammen mit der Stahlauflage 10 16 19119119 22
,Y“ und dem darunter verbleibenden 12 18 2112112112425 | 26
sz‘/‘lschinrgrurtr)\ c'JIas erforderliche MaB (14) 23123 23 |26 |27 | 28 | 29
»X" (siehe Tabelle). 16 25|25 25] 28| 29]30]31]31
Beispiel fir die Wahl der GroBe: 52 L) 33 22 2; ig jg ig "
Wenn Antriebsleistung . .. 6 ... KW (30) TG IEIEE
Und der Breite des Schlittens ,Z” 145 mm ‘ a2 4714715015253 5415257
VERWENDEN: Stahlhalter GS 2-B 40 55|58]60)|61|62]|60]65
Wechselhalter BD 25140, BD 32140, 50 71|72|70| 75
BD 32130 und BJ 40120. 63 85 88
T
e
Stahlhalterkopf Drehstahlhalter Bohrstahlhalter Bohrstangenhalter Abstechhalter Abstechmesser
D H J A T
Typ kg Typ D E g kg Typ E H g kg T)}p H J Ig kg Typ kg Typ T e
Gs mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0-Aa 0,34 |AaD 12 10 50 | 0,18 |AaH 10 12 50 | 0,18 |AaJ 10 15 50 | 0,18 | AaT 0,24
1-A 1,40 AH 18,520 *85 | 0,56 | AJ 33,730 80 | 0,81 |AT-K 0,55 | AO-F 2,7 10
AJ 28 80 | 0,81
AD 20 14 75 | 0,58
AD 20 14 90 | 0,61
1-E 3,50 EJ 22,530 100| 1,63 | ET 1,30
ED 20 15 100| 1,27 |EH 23,530 100| 1,15 |EJ 47,540 100| 2,30
ED 25 20 100| 1,29 EJ 28 100| 2,30
2-B 4,50 | BD 25 21 120( 1,57 |BH 30 32 *130| 1,80 | BJ 28 40 120| 2,31 | BT-K 1,50 | A1/2A-F 4 16
BD 25 20 140| 1,65 ) BJ 36 120| 2,31
BD 32 20 120| 1,75
BD 32 20 140 1,91
3-C 10,70|CD 32 20 150| 2,95 |[CH 37 40 160| 3,70 |CJ 27 40 160| 3,87 |CT-K 2,40 | A3a-H 48 25
CDh 32 20 170| 3,24 |[CH 46 50 *160| 4,70 |CJ 32 -50 160| 4,49
CD 40 30 150| 3,46 CJ 32 MK5160| 4,00
CD 40 30 170| 3,85
CD 45 30 170 3,85
4-D1 18,00/ DID 40 28 180| 5,50 |D1H 58 63 *180| 8,80 |D1J 40 63 180| 8,00 |- - = = =
D1ID 50 34 180| 6,00 D1J 48 180| 8,00
D1ID 63 42 180| 7,50 D1J MK5 180| 7,80
5-D2 25,50 D2D 50 37,5220| 8,70 | D2H 64,570 *220({12,30 | D2J 46,563 220|15,50 |- = = = -
D2D 63 45,5220{12,30 D2J MK5 220(15,30
* hier Einlegeprisma - ohne
.P“ verwenden CUliDabiLs Abstechstahl
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KLOPFER

Konstruktion « Fertigung « Service

Die Bohrung ,R“ in der
Zentrierscheibe muB auf das
MaB der Spannschraube
vergréBert werden.
ORIGINAL WECHSELFIX Typ GS 0-Aa 1-A 1-E 2-B 3-C 4-D1 5-D2
Antriebsleistung KW 1 2 4,5 7 13 20 28
Wechselhalter-GroBe D |12 20 | 20 | 25 | 25 [ 32 | 32 [ 40 | 45 | 40 [ 650 | 63 | 50 | 65
Schlittenbreite max. Zmm-| 80 100 120 150 180 200 250
Spitzenhdhe ab Querschlitten min. X mm | Y+D Y+D Y+D Y+D Y+D Y+D XY+D
Spitzenhdhe ab Querschlitten max. X mm | x+h x+h x+h x+h x+h x+h x+h
Hohenverstellbarkeit hmm| 8 11 11| 6] 20|11 |40 |35 | 30]35 [30 ] 20] 20] 30
Stahlauflage Ymm| 6 8,5 85| 12 |12 {135 ]| 15 | 15 18 20 20 | 25
Hohe des Arbeitsstahls max. Dmm| 12 20 20 25 25 | 32 32 40 45 40 50 63 50 65
Gesamtbreite max. Vmm| 70 100 125 150 200 230 | 234 | 242 | 275 | 282
Gesamthdhe Smm | 37 56 68 79 110 122 135
Ausladung max. Umm| 30 48 60 7 90 112 | 116| 124 | 140 | 147
Bohrung @ normal T mm 13 19,5 19,5 31,5 39,5 40 79
%
W
) )
M
AFI/EFI d I
BFI/CFI d
Riickzugstahl- Riickzugstahlhalter AuBen- Hiilse mit Morsekegel Einlegeprisma P Ausdrehstange
halter FE Fi gewinde- fiir
fir AuBengewinde fir Innengewinde stdhle HSS L Bohrstangenhalter H M
Typ H kg Typ H (%] kg Typ <):o Typ MK © kg Typ B dmax. lg | kg Typ d Ig Qq| kg
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
AFE 11 1,30 | AFI 11 12 1,40 |FGI-F | 55°/ | AL 1 30 [ 0,40 |AP 16 14 85 | 0,07 |AM 30 250 12 | 1,60
60° AL 2 30 | 0,36 AM 30 300 12 | 1,60
EFE 12 |2,14 FGI-F | 65°/ | EL 1 30 | 0,40 |EP 20 16 100| 0,10 |EM 30 250 12 | 1,60
EFI 11 12 2,50 60° EL 2 30 | 0,36 EM 40 500 12 | 4,90
EL 3 40 | 0,89 EM 30 300 12 | 1,60
EL 4 40 | 0,75
BFE+ 10 |3,30| BFI 11 20 3,90 |FGII-F| 55°/ | BL 1 40 | 1,00 |BP 22 20 130| 0,20 |BM 40 500 12 | 4,90
60° BL 2 .40 |0,93 BM 30 30012 | 1,60
BL 3 40 | 0,89
BL 4 40 | 0,75
BK 2 30 | 0,60
CFE 14 |5,40| CFI 14 20 5,90 |FGIV-F| 55/ |BL 3 40 [ 0,89 [CP 30 25 160| 0,55 [CM 40 500 12 | 4,90
60° BL 4 40 | 0,75 |CP 34 32 160/ 0,85 |CM 50 500 12 | 7,80
CcL 3 50 | 1,44 : CM 30 300 12 | 1,60
CL 4 50 | 1,52
CL 5 50 | 1,60
- - - - - = = - = DL1 5 63 | 1,80 |DIP 50 40 180| 1,70 |D1M 40 500 12 | 4,90
D1M 50 500 12 | 7,80
D1M 63 600 12 | 15,00
= = = - - = = = = DL2 5 63 | 1,80 |D2P 60 45 220| 2,65 | D2M *50 500 12 | 7,80
D2M 63 600 12 |15,00
ohne : ohne Drehlin
Gewindestahl ohne Gewindestahl ing
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